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Cuprins:

1.

2.

Introducere

Inspectia vizuala

. Metoda lichidului

penetrant

. Inspectia cu particule

magnetice

. Testarea folosind

curentii Eddy

6. Testarea ultrasonica

7. Radiografia
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- Inspectia vizuald este, de departe, cea mai
utilizata MCN, fiind de obicei primul pas intr-o

examinare nedistructiva.

- Se verificd daca dimensiunile sunt corecte, daca
nu sunt componente lipsa, daca exista defecte:

VIZIBILE

Sau fdcute vizibile cu ajutorul a diverse MCN.
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Inspectia vizuala directa este cel mai des folosita.
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Alte MCN necesita control vizual pentru
interpretarea rezultatelor inspectiei:

metoda lichidului penetrant

metoda pulberilor magnetice

Radiografie
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In literatura, inspectia vizuala se refera nu doar la
informatiile obtinute vizual, dar si cele obtinute cu
ajutorul altor senzori umani.

"Inspectia vizuala este procesul de examinare si
evaluare a sistemelor si componentelor folosind
sistemul senzorial uman”

Vaz, auz, miros, pipait

Include o componenta cognitiva pentru ca
observatiile sunt corelate cu informatiile detinute
de inspector si cu descrieri-diagrame din literatura.
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Ochiul uman:

+ Precizia si acuratetea lui sunt mai mari decat cea
a unor camere video sofisticate.

- Are capacitate de focalizare mare

* Lucrand in colaborare cu creierul, poate fi
antrenat pentru a identifica detalii specifice in
probele testate.

* Poate diferentia culori §i nuante.

+ Este capabil sa identifice dimensiuni, forma,
culoare, profunzime, stralucire, contrast, textura,
diverse tipuri de discontinuitati, => alte MCN.
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Se pot verifica si:
* Gradul de finisare al

suprafetelor (prin comparare cu
etaloane).
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Se pot verifica si:
* Gradul de finisare al

suprafetelor (prin comparare cu
etaloane).

* Suduri (dimensiuni, contur, lungime) si alte tipuri
de imbinari.
- Suprafetele rezultate in urma unor procedee de

prelucrare primard (forjari, tratamente termice,
sablari, ...).
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Experienta inspectorului, conditiile de iluminare si
vizibilitate a partilor investigate au un rol
determinant in asigurarea acuratetei inspectiei.

Instrumente:

* Pentru masurat lungimi, unghiuri, pasi, grosimi,
verticalitate/orizontalitate ...
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G.A.L. HI-LO WELDING GAG
MEASURES

‘imbinari, filete, suduri ...

Convex Fillet Concave Fillet

0.25" F

* Fillet Weld Gage

b

in vederea asiguradrii calitatii produsului.
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Daca observatia directa nu este posibila:

Oglinzi,de dimensiuni mici, unghiulare
Periscoape,

Lupe, microscoape

Dispozitive optice pentru madsurarea planeitatii
Dispozitive optice mai sofisticate (circuite
TV,...)

Roboti

Aparate fotografice

Prelucrarea imaginii
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An Inspector at Tinker Air Force Base Gets a Magnified View of an Engine's
High-Pressure Turbine Area with a New Digital Fiber-Optic Borescope.
(Photo Courtesy of US Air Force; Photo taken by Margo Wright
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Proba sa fie curatata
Tluminare corecta
Cregterea preciziei => instrumente

Necesitatea de a observa defecte tot mai mici =>
instrumente => limitari

Verificarea periodica a acuitatii vizuale a
inspectorului
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Exemple:

Inspectia podurilor, aviatie:
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Tipuri de discontinuitati:

- Crapaturi

- Gauri

- Coroziune

- Julire

- Discontinuitati cauzate de impact

-Majoritatea discontinuitatilor care modifica

suprafata.

Marimea discontinuitatilor
*mm sau mai mari

Dimensiunea probelor care pot fi investigate:
-Oricare: Mare (de ex. fuzelajul avioanelor),
Medie (de ex. elemente de structura si suport),

mica (de ex. circuite electrice)
18




METODE FIZICE DE MASURA $SI CONTROL NEDISTRUCTIV 2. INSPECTIA VIZUALA

Metoda este portabila?
* Da

Restrictionari
- Pot fi investigate doar regiunile superficiale
* unele zone interioare sau inaccesibile pot
scdpa inspectiei

Antrenamentul inspectorului

- Recomandata
- Exista scoli pentru asta
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Echipament
* Nici unul
* Ajutoare optice, mai ales cdnd accesul este
dificil, suprafete interne

Cine poate practica?
* Oricine
* Pentru aplicatii specifice este nevoie de
calificarea inspectorului

Costul inspectiei

* mic (de cele mai multe ori doar costuri de
personal)
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Figure 9.5—Incomplete Joint Penetration and Incomplete Fusion

21

METODE FIZICE DE MASURA $SI CONTROL NEDISTRUCTIV 2. INSPECTIA VIZUALA

LEGEMD:
1 Crater crack
2 Face crack
3 Heat affected rone crack
4 Lameliar toar
5 Longiludinal erack
& Root crack
7 Root surface crack
8 Throat erack
S Tos crack it
10 Transverse crack
11 Underband crack
12 Weld interface crack
13 Weld metal crack

AR

Various Types of Cracks
SRS

Various Types of Cracks
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